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2336,8mm [92,00]

1175,0mm [46,26"] R.

614,2 mm [24,18"] CA., 
FÜR KETTENSCHIENE

701,6mm
[27,62]

609,4mm [23,99]

242,0mm [9,53]

747,2mm
 [29,42]

508,0mm [20,00]

32,6mm [1,28]

SERVOMOTOR DER HAUPTACHSE

SERVOMOTOR 
DER HILFSACHSE

SERVOMOTOR 
DER HILFSACHSE

KETTE GEZ. MIT DREHTISCH 
UM 1800 GEDREHT

KETTE, 
BEWEGLICHES 

ENDE

215,0mm
 [8,46]

BODEN

ROTATION

Spezi f ikat ionen
(Für oben gezeigtes Gerät)

Lösungen entwickelt je nach Kundenanforderungen

Maximales Drehgewicht 1737,3 kg (3830 lb.)

Anlagengewicht (jeweils): 662,2 kg (1460 lb.)

Haupt- (Wechsel) Achse, Schaltzeit (180°):  5,0 Sekunden

Haupt- (Wechsel) Tisch, Geschwindigkeit: 10 U/min

Hilfs- (Vorschub) Achse, Schaltzeit (180°): 3,00 Sekunden

Hilfstisch, Geschwindigkeit: 16 U/min

D
R
EI
FA
C
H
-D
R
EH
TI
SC
H
E

Hilfsachsen

Hauptachse

•	Drehtisch-Wechselachse im Vergleich zur 	  
	 horizontalen Wechselachse (wie bei der  
	 Paternoster-Rotationsanlage) eliminiert  
	 Arbeitsplattformen, Materialplattformen  
	 und Plattformbegrenzungen

•	Größere Flexibilität für Bediener-/Roboter- 
	 Schweißanwendungen

•	Ergonomische Positionierhöhe

•	Optionales lichtdichtes Umwandlermodul für  
	 Laserhärtung erhältlich

•	Leicht anpassbar, um Ihrer Anwendung zu  
	 entsprechen

•	Integrierbar mit allen Robotern

•	(1) Haupt- (Wechsel) Achse (Servo)

•	(2) Hilfs- (Drehvorschub für Arbeitsstücke)  
	 Achse (Servo)

•	Hochbelastbare Tischträger

•	Innovativer Mittelachsenantrieb

•	±180 Grad beweglicher Kabelträger

•	Steuerungslösungen erhältlich


